C ~ ^ITENT APPLICATION , 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE Q ffl 

Si 

In re the Application of oo So 

Francois SMOLAREK 3 S 

00 ^ 

0>«=TN ^= ^> 
* ■ Q 

Application No.: New U.S. Patent Application ^ ^= 

Filed: June 12, 2000 Docket No.: 106498 

For: A MOLD FOR MANUFACTURING A STICK 



CLAIM FOR PRIORITY 

Director of the U.S. Patent and Trademark Office 
Washington, D.C. 20231 

Sir: 

The benefit of the filing date of the following prior foreign application filed in the following 
foreign country is hereby requested for the above-identified patent application and the priority 
provided in 35 U.S.C. §1 19 is hereby claimed: 

French Patent Application No. 99 07535 filed June 15, 1999 

In support of this claim, a certified copy of said original foreign application: 

X is filed herewith. 

was filed on in Parent Application No. filed . 

It is requested that the file of this application be marked to indicate that the requirements of 
35 U.S.C. §119 have been fulfilled and that the Patent and Trademark Office kindly acknowledge 
receipt of this document. 



Respectfully submitted, 

James A. Oliff 
Registration No. 27,075 



Thomas J. Pardini 
Registration No. 30,41 1 



JAO:TJP/trb 

Date: June 12, 2000 

Oliff & Berridge, plc 
P.O. Box 19928 
Alexandria, Virginia 22320 
Telephone: (703) 836-6400 



DEPOSIT ACCOUNT USE 

AUTHORIZATION 
Please grant any extension 

necessary for entry; 
Charge any fee due to our 
Deposit Account No. 15-0461 



IN>I 

■HH INSTITUT 

NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 

o 



BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 



Fait a Paris, le 9 1 M, M 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Martine PLANCHE 



»S3 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 



SIEGE 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS C6dex 08 
Telephone : 01 53 04 53 04 



i 



■ iMsrirtif 

NATIOftAL OC 



( ) 



IMOUSTIIIILtl 



26 bis. rue de Saint P^tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : (1) 42.94.52.52 Telecopie : (1) 42.93.59.30 
— - Reserve a I'lNPI 



wxie ae ta propnete imetiectueiie-uvre VI 

REQUETE EN OEUVRANCE 

Confirmation <fun dipot par tdecopie I ' 

» 

Cet imprime est a rempfir a rencr« notre en tettres caortales 



N° 55-1328 



DATE DE REMISE OES PIECES 
N D'ENREGISTREMENT NATIONAL 
DEPARTEMENT OE DEPOT 
DATE DE DEPOT 



15 JUIN 1999 
9907535 

75 INPI PARIS 
15 JUIN 1999 



D 



2 DEMANDE Nature du titre de propriete iraJustriefle 
£ brevet ^invention Q demande divisimnaire 

demande initiate 

certificat d'utilite j [ transformation tfune demande V 

de brevet europeen > — • . . ,,. 

I J brevet d invention 

Etablissemerrt du rapport de recherche £j differe j£] immediat 

Le demandeur. personne physique, requiert te paiement echetonn^ de la redevance \~j 
Titre de rinvention (200 caracteres maximum) 

Noule pour la fabrication d'un stick. 



1 NOM ET ADRESSE OU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 

A QUI LA CORRES PON DANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

■ • 

NONY & ASSOCIES 

Conseils en Propriete Industrielle 
29, Rue Cambaceres 
75008 PARIS 

■ ■ • 

n°du pouvoir permanent references du correspondant telephone 

0A99167/696 01 43 12 84 60 



[j certificat d'utilite n> 
i fj non 



date 



3 DEMANDEUR (S) n a siren 

Norn et prenoms (souligner le nom patronymique) ou denomination 



L'OREAL 



code APE-MAF 



Forme juridique 



Societe Anorvyme 



Nattonaiitt (s) Franca i se 



Adresse (s) complete (s) 



14, Rue Royal e 75008 PARIS 



Pays 



FRANCE 



4 INVENTEUR (S) Les imrenteurs sort les demandeurs 



En cas dlnsuffisance de place, pourcuivresur papier fibre | | , 



[ | out U] non Si ta reponse est non. foumir une designation separee 



5 REDUCTION DU TAUX DES REDEVANCES 



| [ requise pour la lere fofs Q requise anterieurement au depot ; joindre copie de la decision <f admission 



6 DECLARATION DE PRIORITY OU REQUITE DU BENEFICE DE LA DATE DE DEp6TD*UNE DEMANDE ANTERIEURE 
paysrforigine nurnero date de depot 



nature de la demande 



7 DIVISIONS anterieures a la preserrte demande 



date 



8 Signature du, 

(nom et qi 




OU DU MANDATAIRE 

n° description) 



SIGNATURE DU PROPOSE A LA RECEPTION f SIGNATURE APRES 




date 



EMENT OE LA DEMANDE A L'INPI 




J 



IKSTITtp 
NATIONAL D( 
LA PNOPNIETC 
INDDSTNtCILK 



BREVET D'llMVEN N, UtKIIHCAT D'UTIUTE 



DESIGNATION DE L'INVENTEUR 

(si le demandeur n'est pas I'inventeur ou Punique inventeur) 



DIVISION ADMINISTRATIVE DES BREVETS 

26bis, rue de Saint-Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Tel. : 01 53 04 53 04 - Telecopie : 01 42 93 59 30 



N° LyENREGlSXREMENT NATIONAL 

99 07535 



TiTREDEL'iNVENnoN: Noule pour la fabrication d'un stick. 



le(S)soussign£(S) Soci§t§ Anonyme dite : L'OREAL 



DltSIGNE(NT) EN TANT QiriNVENTEUR(S) (indiquer nom, prenoms, adresse et souligner le nom patrortymique) : 



SHOLAREK Francois 
1, Square A. France 
77410 CLAYE SOUILLY 
FRANCE 



NOTA : A titre exceptronnel, le nom de llnventeur peut etre survi de celui de la societe a laquelle il appartient (societe d'appartenance) 
lorsque celle-ci est dlfferente de la societe d&posante ou tttulaire. 




.-.). 

- 1 



La presente invention concerne un moule pour la fabrication de sticks, no- 
tamment k usage cosmetique. 

L'invention est tout particulierement adaptee a la realisation de sticks de 
rouge a levres, deodorants, ou de sticks pommettes. 
5 On connait par la demande de brevet europeen EP-A-0 686 468 un proc6d6 

de fabrication de batonnets de rouge a levres. 

Ce procede connu met en oeuvre un moule souple qui est conditionne thermi- 
quement avant Introduction a Tinterieur d'une quantite predetermined d*une composition 
a T&at fondu destinee k constituer, apr£s refroidissement et solidification, un batonnet de 
10 rouge a levres. 

Le demoulage du batonnet s'effectue en deux temps. 

Dans un premier temps, on applique une depression a l'exterieur du moule, a 
sa partie superieure seulement, de maniere a provoquer Texpansion de cette derniere et 
l'apparition d*un jeu annulaire autour du batonnet a Tinterieur du moule. 

15 Ce jeu permet d'engager sur le batonnet un organe d'extraction, constitue par 

exemple par la coupelle d'un etui de rouge a levres, tandis que la partie inferieure du bi- 
tonnet reste maintenue par le moule. 

Dans un deuxieme temps, une fois Forgane d'extraction engage sur le baton- 
net, la depression est exercee a Texterieur du moule, sur Tensemble de sa hauteur de ma- 

20 niere k desolidariser la partie inferieure du batonnet et du moule et faciliter Tenlevement 
du batonnet. 

Le choix du materiau constituant le moule doit satisfaire a un certain nombre 
d'exigences, a savoir notamment : 

- il doit etre physiquement et chimiquement compatible avec la composition 
25 constituant le batonnet, 

- il doit resister a la temperature de cette composition a Tetat fondu, soit 
100°C environ, 

- il doit resister aux contraintes mecaniques et thermiques subies lors du cy- 
cle de fabrication d'un batonnet, et 

30 - il doit etre dimensionnellement stable. 

La presente invention vise a rendre plus facile le choix du materiau destine a 
constituer le moule, afin de permettre par exemple Tutilisation de materiaux permettant 
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d'allonger sa duree de vie. 

Elle y parvient par le fait que la paroi laterale du moule comporte des zones 
affaiblies favorisant sa deformation radiale. 

Ainsi, selon l'invention, Taptitude du moule a se deformer pour le demoulage 
5 du batonnet de rouge h levres ne resulte plus seulement de Felasticite propre du materiau 
utilise pour le realiser mais £galement de la pr6sence des zones affaiblies pr&itees, ce qui 
presente de nombreux avantages. 

En particulier, on peut utiliser pour r6aliser le moule des materiaux moins 
souples que ceux actuellement utilises mais presentant une meilleure temie, soit par 
10 exemple parce que leur compatibility chimique avec la composition du stick est amelio- 
ree, soit par exemple dans le cas de mat6riaux presentant une plasticite extrinseque obte- 
nue par Tadjonction d'un plastifiant, parce que Ton peut eviter les problemes lies & 
Texsudation du plastifiant en diminuant la teneur. 

Dans une realisation particuliere, il est possible de jouer sur la forme exte- 
15 rieure du moule pour diminuer les epaisseurs de parois, ce qui permet a la fois d'aug- 
menter Taptitude de deformation du moule et d'ameliorer les echanges thenniques. 

Dans une realisation particuliere, les zones affaiblies sont obtenues au moyen 
d'evidements realises sur la paroi laterale du moule. 

De preference, ces evidements s'etendent longitudinalement sensiblement sur 
20 toute la hauteur du moule jusqu r a son extremite inferieure. 

Dans une realisation particuliere, les evidements sont constitues par des en- 
tailles reparties reguli^rement a la peripheric du moule. 

De preference, le fond de ces entailles est arrondi, de maniere a ne pas creer 
une amorce de dechirure de la paroi du moule. 
25 Toujours dans une realisation particuliere, la profondeur des entailles decroit 

au fur et a mesure que Ton se rapproche des extremites inferieures du moule. 

La profondeur maximum des entailles peut etre superieure ou egale a 4 mm 
par exemple, et le moule peut comporter entre 16 et 20 entailles par exemple. 

L'epaisseur de la paroi du moule au niveau des zones affaiblies peut etre su- 
30 perieure ou egale a 1 mm par exemple. 

D ! autres caracteristiques et avantages de Tinvention ressortiront a la lecture 
de la description detaillee qui va suivre, d f un exemple de mise en oeuvre non limitatif de 
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l'invention, et a l'examen du dessin annex6 sur lequel : 

- la figure 1 represente en coupe axiale schematique un moule souple, 

- la figure 2 est une coupe transversale partielle seloa le plan de coupe II-II 
de la figure 1. 

5 Le moule 1 repr&ente sur les figures 1 et 2 comporte une cavitS 3 ouverte 

vers le haut, ayant la forme du batonnet que Ton desire fabriquer. 

Le moule 1 est realise, dans l'exemple decrit^ en un materiau elastomere. 

Le moule peut etre notamment realise en un caoutchouc de fluorosilicone, 
notamment a base de polysiloxanes, tel que decrit par exemple dans le brevet 
10 EP-0589 386. 

De maniere plus specifique, on peut utiliser un materiau tel que celui vendu 
par la societe DOW CORNING sous la reference MX5412 ou celui vendu par la societe 
SAFIC ALCAN sous la reference ALCAN SII 2164V/100. De tels materiaux sont parti- 
culierement adaptes pour le moulage de compositions cosmetiques contenant du silicone 
15 de type PDMS (poly dimethyl siloxane) que Ton utilise dans certains rouges a levres. 

La cavite 3 du moule 1 presente en son fond un pan incline 4, lequel se rac- 
corde a une surface cylindrique 5, de revolution autour dW axe de symetrie X, elle- 
meme prolongee vers le haut, a mi-hauteur environ de la cavity 3, par deux surfaces coni- 
ques successives 6 et 7 d'axe X, convergeant en direction de Touverture du moule. 
20 Le moule 1 comporte a sa partie superieure une collerette 8 destinee a sa 

fixation sur un organe de convoyage. 

La surface conique 7 debouche dans le fond d*une cuvette 9 s'evasant vers le 
haut, delimitee inferieurement par une surface conique 10 et radialement par une surface 
cylindrique 11. 

25 Le diaraetre de la surface cylindrique 5 est dans Texemple decrit de 9 mm 

environ et le pan 4 est incline a 65° par rapport a Taxe X. 

Le profil exterieur du moule 1 est generalement tronconique jusqu'a la colle- 
rette 8, s'elargissant vers le haut. II est possible de jouer sur la forme exterieure du moule 
pour diminuer les epaisseurs de parois. 

30 Des evidements longitudinaux 12, equirepartis angulairement autour de Taxe 

X, sont realises a la peripheric du moule 1 et facilitent sa deformation radiale, comme 
cela sera precise dans la suite. 
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Dans 1'exemple decrit, le moule 1 comporte dix-huit €videments 12, se pre- 
sentant sous la forme d'entailles separSes angulairement de 20°. 

La largeur de chaque evidement 12 est de 0,5 mm par exemple. 

Le fond de chaque evidement 12 est arrondi et s'etend parallelement a l'axe X 
5 depuis l'extremit6 inferieure du moule 1 jusqu'a la base de la paroi du moule delimitant la 
cuvette 9, 

Les Ividements 12 creent des zones affaiblies qui facilitent la deformation 
radiale du moule comme indique plus haut, tandis que les zones de plus forte epaisseur 
entre les evidements 12 assure nt la stability de la forme du moule pendant le coulage de 
10 la composition et son refroidissement notamment. 

Le moule 1 peut etre utilise de maniere conventionnelle, comme decrit dans 
la demande de brevet EP-A-0 686 468 prScitee. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee a la fabrication de batonnets de 
rouge a levres, mais s'applique encore au moulage d'autres compositions sous forme de 
15 bStonnets. 
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REVENDICATIONS 



1 - Moule (1) pour la fabrication d f un stick, notamment a usage cosmetique, 
caract£ris6 par le fait que sa paroi laterale comporte des zones affaiblies favorisant sa de- 

5 formation radiale. 

2 - Moule selon la revendication prec^dente, caract&is£ par le fait que lesdi- 
tes zones affaiblies sont obtenues au moyen d'evidements (12) realises sur la paroi late- 
rale du moule. 

3 - Moule selon la revendication precedente, caracterise par le fait que lesdits 
10 evidements (12) s'etendent longitudinalement sensiblement sur toute la hauteur du moule 

jusqu'a son extremite inferieure. 

4 - Moule selon la revendication 2 ou 3, caracterise par le fait que lesdits 
evidements sont constitues par des entailles rgparties regulierement a la peripheric du 
moule. 

15 5 - Moule selon la revendication 4, caracterise par le fait que le fond desdites 

entailles est arrondi. 

6 - Moule selon Tune des revendications 4 et 5, caracterise par le fait que la 
profondeur des entailles decroit au fur et amesure que l'on se rapproche de l'extremite in- 
ferieure du moule. 

20 7 - Moule selon la revendication 6, caracterise par le fait que la profondeur 

maximum des entailles est superieure ou egale a 4 mm. 

8 - Moule selon Tune quelconque des revendications 4 a 7, caracterise par le 
fait qu'il comporte entre 16 et 20 entailles de preference 18. 

9 - Moule selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
25 par le fait que Tepaisseur de la paroi du moule au niveau des zones affaiblies est supe- 
rieure ou egale a 1 mm. 



BR97538/JD/FT- 
15/06/1999 



993300CR 




FIG.2 



